الهدف الرئيسي من هذا المشروع هو  بناء آلة رقمية للتحكم الرقمي (سي ان سي)، مع تغذية الحفر عن طريق المغزل بسرعات مختلفة، وقادرة على تصنيع قطعة وضعت على لوحة عمل متحركة، وفقا لمسار يشار اليه من قبل الكمبيوتر عن طريق برامج التحكم (Mach3).
آلة التصنيع باستخدام الحاسب الآلي هو نظام قادر على قبول مدخلات التحكم العددي من برنامج حاسوبي التحكم، من أجل تصنيع قطعة محددة المواصفات والمواقع من قبل تحديد المواقع بدقة من هذه المدخلات. الجهاز قادر على قبول الأوامر من البرنامج الذي يوفر تعليمات للسيطرة على محاور الاقتراحات، سرعة المغزل وامور اخرى. اهمية هذه الالة يجري تقديمها بسبب مزاياها الكبيرة في مجال العمل بالقطع، لأنه عبر هذه الالة يمكننا إنتاج قطعة العمل مع نوعية جيدة في وقت لأقل وجهد اقل، وكذلك أفضل دقة ودقة في الأبعاد، من القطع بالطرق التقليدية.
في هذا المشروع، فإن الجوانب الرئيسية التي سيتم تغطيتها ستكون المكونات الميكانيكية والكهربائية والإلكترونية والدوائر المستخدمة للتشغيل والسيطرة على الالة ، وأخيرا البرنامج والبرمجة مع التشبيكات ذات الصلة.
